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Este manual se entrega a los utilizadores del sistema SMART MATRIX STITCH que se utiliza para el
control/monitorizacion de determinados procesos de costura mediante sensores de control de tension
(TS55/STITCH). Se aconseja leer con cuidado las instrucciones indicadas en el Manual antes de conectar y
utilizar el sistema.

BTSR se reserva la facultad de poner en cualquier momento, sin preaviso, modificaciones a los contenidos
del Manual.

Para cualquier problema técnico o comercial, Os rogamos de enderezarse a nuestro mas cerca distribuidor
o vendedor de productos BTSR, o0 mas bien contactarnos directamente. Estaremos listos para satisfacer
cada Vuestra exigencia.

Gracias por vuestra confianza y buen trabajo.
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El producto descrito en el presente Manual es conforme a los requisitos de la Directiva EMC 2014/30/UE y
de la Directiva Baja Tension 2014/35/UE.

Todos los productos BTSR estan patentados y utilizan soluciones exclusivas, ventajosas y con un
elevado contenido tecnolégico.
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BTSR® es una marca registrada “Best Technology Study & Research” de BTSR International S.p.A.
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Introduccién

Introduccion

Felicitaciones por haber elegido un producto BTSR.

Con nuestro sistema de control SMART MATRIX STITCH teneis asegurada una solucion innovadora, unica
en su género, en grado de ofrecer muchas ventajas en el control de Vuestra produccion.

SMART MATRIX STITCH ha sido ideado para las aplicaciones que requieren un control riguroso (en tiempo
real) de la correcta ejecucion de determinados tipos de costuras, por ej.: las costuras aplicadas en los
cinturones de seguridad de vehiculos, aviones, etc.

El control se basa esencialmente en los dos factores siguientes:
e Numero de costuras efectivamente realizadas respecto al nimero de costuras programadas.

e Estado de la tension del hilo durante el proceso de costura. Si la costura se realiza correctamente el
sensor debe detectar un pico de tension (con caracteristicas programables), después de cada punto de
costura, para confirmar la perfecta resistencia de la costura misma.

Un numero incorrecto de puntos de costura o un pico de tension demasiado bajo o inexistente indican una
condicién de error que comportara una parada de la maquina y una sefial en el display del terminal SMART
MATRIX STITCH.

Para efectuar los controles mencionados, el sistema utiliza dos sefales de interfaz:

e Una sefial digital (SYNC) enviada por la maquina para coser en correspondencia de cada punto de
costura y enviado como impulso de sincronismo al sensor,

e Una sefial analdgica de salida (ANALOG) enviada por el sensor al terminal SMART MATRIX, que
representa el estado del pico de tension detectado por el sensor mismo después de cada punto de
costura.

SYNC INPUT
(NO)

ANALOG
OUTPUT

SMART MATRIX STITCH, combinado con los sensores de tensién TS55/STITCH, constituye un sistema de
controlo de costuras sumamente eficaz y completo.

El sistema SMART MATRIX STITCH ha sido desarrollado por BTSR International S.p.A. para simplificar y
perfeccionar:

e |a programacion de los parametros de deteccion de los sensores,
e |a configuracién del sistema,

e |la monitorizacién de la produccion.

La disponibilidad de una interfaz grafica “user friendly” permite programar de manera rapida e intuitiva todos
los parametros operativos de los sensores TS55/STITCH y ademas permite controlar en tiempo real la
conducta de los sensores y, por tanto, la eficiencia del proceso de costura.
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Introduccién

Objetivos del Manual

El presente manual ha sido realizado para proveer a los utilizadores del sistema SMART MATRIX STITCH,
con las informaciones esenciales para:

e Instalar y conectar correctamente los varios componentes del sistema (terminal SMART MATRIX,
sensores TS55/STITCH, etc.)

e Configurar el sistema segun las necesidades de aplicacion y programar los varios componentes de
funcionamiento.

e Detectar e interpretar las sefales de error y los datos de rendimiento del sistema.

e Utilizar las funciones de diagnéstico, de mantenimiento y de utilidad que el sistema ofrece
(prueba de los componentes del sistema, puesta al dia firmware, offset de los sensores, eftc.)

Guia a la Consultacion del Manual

El manual esta dividido en 3 secciones:

La Seccion 1 —muestra los esquemas de conexion y la interfaz eléctrica de los varios conectores.

La Seccion 2 — muestra las instrucciones operativas para utilizar el terminal SMART MATRIX STITCH e le
instrucciones de configuracidon/programacion parametros y visualizacién datos/anomalias.

La Seccidén 3 —describe las principales caracteristicas y prestaciones de los sensores TS55/STITCH, y la
programacion de los pardmetros operativos de los sensores mismos.

Simbologia Utilizada

= Evidencia las notas, las advertencias y los puntos sobre los cuales se desea llamar la atencion del
lector.
TS En el manual, los sensores TS55/STITCH utilizados para la aplicacion SMART MATRIX STITCH

seran indicados genéricamente con la sigla TS (Tension Sensor).

En las descripciones de las funciones del programa indica la funciéon
(por ej. DEVICE) en el ambito de la voz de menu (SETUP).

SETUP |- DEVICE
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Conexion PC <> SMART MATRIX

Conexiéon PC «—» SMART MATRIX

El esquema siguiente muestra la interconexién entre: terminal SMART MATRIX y PC.

= El uso del PC se prevé principalmente para las operaciones de puesta al dia firmware en el
terminal SMART MATRIX.

SM-DIN PC-IN

0000

| —

FE/xxx/FEC

CV232/485/9 RS232
B B
= =|BTSR PC E =) (i Eo0VSF
Ig 1= 485 232 21 = En alternativa -
T -

usB

Para la conexién de los sensores, véase la seccion:
Ejemplo de conexién sensor unico con alimentacion externa, y . Ejemplo de conexion sensores
mudltiples con alimentacion por PSU 20 ASM BTSR.

A Es buena norma en cada instalacion eléctrica, preocuparse de conectar el cable de masa
(GND) al soporte sobre el cual se aplican los sensores.
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Ejemplo de conexién sensor unico con alimentacion externa

Ejemplo de conexién sensor unico con alimentacion externa

TS55/STITCH
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Ejemplo de conexién sensores multiples con alimentacién por PSU 20 ASM BTSR

Ejemplo de conexidn sensores multiples con alimentacién por
PSU 20 ASM BTSR
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Assegnazione PIN e Caratteristiche Tecniche dei sensori TS55/STITCH

Asignacién PIN y caracteristicas técnicas de los sensores

TS55/STITCH

MAZ2/FE/8

WHITE - GND
BROWN - STOP

BLUE - SYNC
RED - ANALOG OUT

TS55/STITCH

CONEXIONES
PIN COLOR SEN.
1 ROJO +VCC
2 BLANCO GND
3 GRIS Rx Tx +
4 NEGRO Rx Tx -
5 VERDE STOP
6 BLANCO GND
7 MARRON ANALOG OUT
8 AZUL SYNC

Caracteristicas Técnicas de los sensores TS55/STITCH

Tensién de alimentacion

12-24 VDC + 10%

Absorciéon de corriente 20 mA Max
Salida analdgica 500 mV-10V
Resistencia salida analégica 1K Ohm
Campo temperatura operativa +10°/+50° C
Temperatura de almacenamiento -25°/+85° C

Campo de tensién

0 — fondo escala

Campo de tension util

0% - 95% fondo scala

Maxima tension aplicable

10 veces el fondo escala

Error de deriva

0,05%/°C

Error de repetibilidad

0,5%

Maximo error de linealidad

2% (0 — fondo escala)

F¥BI/R
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Interfaz SMART MATRIX <> PC

Interfaz SMART MATRIX < PC

El esquema siguiente muestra la interfaz eléctrica (asignacion pin) del terminal SMART MATRIX.
De momento el conector “USB” ya no se utiliza para la aplicacion STITCH.

. xUxy
N XIXY

— w pU9
— »n OPAPC+

|

0000

PRINTER

(AC2

) 2 1(AC1) 1
(COM) 4 3(NO) — | =
(+24Vdc) 6 5 (NC) — |l ,=
(EX-ALR) 8 7 (GND) ==
(EX-IN2) 10 9 (EX-IN1T) 10 — [ =
- CV232/485/9 +24Vde IN —— 1 —
B\ FE50/VSF = P LV = = Gnd 2 — =
PC@ ...DDD g Fe/xx/Fe RxTx+ =
O RxTx- —— 4 —— =l
l (*) +24 Vdc %U‘g —_— ; — =
o nd —— — .=
Puerto para actualizacion software Ryt —— 3 — || =S
RxTx- —— 4 —— =
" e
na —— — —=
Sensores TS¢—— 7 3 12
RxTx- — 4 —— || =2
+24Vde — 1 —— =
Gnd — 2 —|| .
RxTx+ —— 3 —— II:I
RxTx- — 4 —— [ =

(*) Comprobar que el Led verde LV efectue un parpadeo doble (velocidad de comunicaciéon en
CVv232/485/9 = 115 Kbps).
Si es necesario, presionar el botén P.

Caracteristicas Técnicas Terminal SMART MATRIX

Tension de alimentacion 24 \VVDC = 10%

Absorcion de corriente 100 mA Max

Fusible de proteccion (SMART MATRIX) 1,5A

Fusible de proteccion (Alimentacién sensores) 1,5A

Salida de STOP (NO/NC) 0.3 A 125 vAC
1A30VDC
0-24VDC

Entradas VIL Max 1,2 VDC
VIH Min 5VDC

Campo temperatura operativa +10°/+60° C

Temperatura de almacenamiento -25°/+485° C

Tamafos maximos 140x80x31 mm

FBI/R SMART MATRIX STITCH
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Interfaz SMART MATRIX <> PC

Pagina intencionalmente vacia
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Operatividad SMART MATRIX STITCH

Operatividad SMART MATRIX STITCH

Todas las operaciones de Configuracion, Planteamiento Parametros Operativos, Visualizacion Datos y
Anomalias, etc., pueden ser gestionadas por el Operador de manera rapida e intuitiva mediante el terminal
de control SMART MATRIX STITCH.

La interfaz SMART MATRIX < Operador esta formada por:

A - Pantalla grafica capaz de visualizar:

e menuy,
estados operativos,
parametros de funcionamiento,
mensajes de anomalia, etc.
informaciones graficas (mapas de los
sensores, etc.)

B - 6 pulsantes para:
e activacion inmediata de determinadas
funciones
e agilizar los aumentos/disminuciones
(atajos)

C - Selector giratorio multifuncion.

Uso del Selector Giratorio

El selector desempefia tanto la funcién de “punteria” como la funcion de “insercién datos”.

/\‘ Girar el selector para seleccionar una voz del menu / funcién / parametro en las
\ panoramicas de configuracion, etc.
Clic rapido: pulsar para confirmar la seleccion.
3 sec. Presion prolongada (3 segundos): mantener presionado para pasar del estado
Control al estado Interactivo y viceversa, volver al menu anterior, activar la ventana de
O salvaguardia datos, etc.
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Operatividad SMART MATRIX STITCH

Navegacién en las Ventanas de la Pantalla

Muchas funciones de configuracion/planteamiento parametros del sistema SMART MATRIX prevén cierto
numero de parametros distribuidos en mas ventanas de visualizacion.

Todas las funciones de “Seleccién Ventana”, “Seleccién Parametros en el ambito de una Ventana” e
“Impostacion Parametros” en la centralita SMART MATRIX se pueden realizar sélo utilizando el Selector
Giratorio multifuncion, utilizando una técnica de navegacion basada en acciones de “Punteria”, “Seleccién” e
“Impostacion Valor’.

El ejemplo a continuacion tiene el fin de explicar esta técnica de navegacion.

El ejemplo se refiere a la funcién de Programacion Parametros Articulo en dispositivos TS, que prevé 2
ventanas (STD y ADV).

B0 Fon | <100 Tor 1

20

(3)— TOTALSECTIONS: 1
CURR. SECTION: 1

1- Nombre (etiqueta) de la ventana actualmente seleccionada (en primer plano)
2 - Nombres (etiquetas) de las ventanas no seleccionadas (escondidas)

3 - Nombres de los campos de la ventana actualmente seleccionada

4 - Valores asociados a los campos

5 - Barra de deslizamiento para la visualizacién de los parametros restantes en el ambito de la ventana
seleccionada

¥ BI/R SMART MATRIX STITCH 20



Operatividad SMART MATRIX STITCH

1 — Navegacion dentro de la Ventana Seleccionada (STD)

/\

ﬁi aoy | <KIA (fx TOT: 10

TOTAL SECTIONS: 1 ﬂ

CURR. SECTION: 1

STD- 1B TOT: 20

STITCH COUNT:
TENS, LOW [cN):

>

|
SEI.CI

STO) mpy | 40104 TOT: 20

[TOTALSECTIONS: 2
CURR.SECTION: 1

51D m&& T0T: 20

|

TENS.LOW (cN): 500 |]

LOWTIVE (nz. 100

VN

ﬂJ-)

NN

>

ST0 | aoy | G100 TOT: 20

N

TOTAL SECTIONS: 2 ﬂ

CURR. SECTION 1

<10 Mﬁ;} ToT: 20

. B

LOWTIME (ms): 100 U

TEMNE HIGH [cM):  OFF
_ =

Girar el selector para “Puntar” en secuencia los varios elementos de la ventana
(TOTAL SECTIONS — CURR. SECTION — STITCH COUNT — TENS. LOW —
LOW TIME — TENS. HIGH— HIGH TIME).

El recuadro indica el campo “Seleccionado”.

$10 [Tov] 40100 Tor: 20

CURR. SECTION: 1 H

STITCH COUNT: 10

51D - 1B TOT: 20

B
]

|TENS. HIGH {ch):
HIGH TIME {ms):

Hacer clic para “Seleccionar” el elemento seleccionado. El nombre del campo se evidencia y

(- E a la derecha del valor figuran los simbolos:

Ejemplo:

sT0 [R5V 40100 Tor. 20

CURR. SECTION:
STITCH COUNT:

mas rapidamente.

Ejemplo:

STD- FAGp ToT

STITCH COUNT:

CURR. SECTION:

|

Nuevo valor del campo STITCH COUNT = 21

Campo STITCH COUNT seleccionado (evidenciado)

Girar el selector en sentido Horario para aumentar el valor, o en sentido Antihorario para
disminuirlo (resolucion 1).

Girar el selector manteniendo presionado el boton | | para aumentar o disminuir el valor

Tras programar el valor deseado (en el ejemplo 21), hacer clic para confirmar.

Esempio: ST0 [y | 4016 Ton: 3
CURR. SECTION: .
STITCH COUNT: 21

Campo STITCH COUNT ya no seleccionado

Girar el selector para seleccionar un campo nuevo y asi sucesivamente

F¥BI/R
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Operatividad SMART MATRIX STITCH

2 — Cambio Ventana

Girar el selector para “Puntar”la etiqueta de la ventana corriente (STD) y hacer clic para

E evidenciar la etiqueta.

Esempio: G| Fov] 40100 Tor: 31
. 1N -

TOTAL SECTIONS: 2 m >

oy | 0100 Tom: 3

N

TOTAL SECTIONS: 2
CURR. SECTION: 1

CURR. SECTION: 1

NN Girar el selector para “Puntar” en secuencia las varias ventanas
(STD — ADV).
B0 o) 0100 or 0 = (IGE|
] l [ FAULTRESET:  MANUAL
o |sSTOPOUTPLT: MO,
TOTAL SECTIONS: 1 =)  |sTOPMODE:  PULSE2:
CURR. SECTION: 1 ENABLE INPUT:  N.O.

Hacer clic para seleccionar la ventana deseada y habilitar el acceso a sus parametros.

NN Seleccionar el parametro deseado segun lo indicado en el parrafo anterior;
‘ 1 — Navegacion dentro de la Ventana Seleccionada (STD)

3 — Introduccion de Valores Alfanuméricos

Para la introduccion de valores alfanuméricos véase por ejemplo la funcion de configuracion USERNAME y
PASSWORD (KEY CODE).
Para configurar el nombre y la contrasefia deseados, actuar de la manera siguiente:

NN Seleccionar el campo deseado (por ej: USERNAME)
‘ Girar el selector hasta seleccionar la primera letra del nombre

E Hacer clic para confirmar

Girar el selector hasta seleccionar la segunda letra del nombre

E Hacer clic para confirmar

NN La secuencia de los caracteres visualizados girando el selector es la siguiente:
‘ ABC....... XYZ012....... 9espacioABC ...... etc.

¥ BI/R SMART MATRIX STITCH o4



Operatividad SMART MATRIX STITCH

4 — Salvaguardia Parametros

Tras programar todos los parametros deseados, presionar y mantener presionado durante 3

3 sec. R .
segundos el selector giratorio.

VNS SAVE para guardar los planteamientos
BACK para volver a la panoramica anterior sin guardar
> % EXIT para volver al menu sin guardar

¥ BI/R SMART MATRIX STITCH 0.5



Operatividad SMART MATRIX STITCH

Activacion Inmediata Funciones Mediante Pulsantes

SMART MATRIX

Los 6 pulsantes azules (B1 ~ B6) permiten activar directamente algunas funciones de sistema sin tener que
pasar por las voces de menu. Estas funciones estan indicadas por los iconos relacionados con los
pulsantes, segun lo ilustrado en la figura siguiente.

La explicacion detallada de las varias funciones sera introducida mas adelante.

Los ejemplos a continuacion tienen el fin de sintetizar la asociacion: Pulsante — Funcion.

En el ambito de algunas funciones de configuracion/planteamiento parametros, los pulsantes B1 ~ B6
pueden desempefiar también la funcion “atajo”, que se indicara caso a caso.

B1 = Grafico tension:
B2 = Datos Rendimiento
B3 = Contadores Anomalias

B4 = Activacion LOAD

B5= Reposicién Contadores

B6 = Activacion funcion sucesiva

Pulsantes de activacién inmediata funcién.

u #
MIN: 0 MAR&: 205 ."_"'.I':F.'Erru»|

Permite visualizar los valores de eficiencia de la produccion

Permite visualizar y/o poner a cero los contadores de las
anomalias

Permite activar directamente la funcion de carga del articulo
Permite poner a cero los contadores de las anomalias

Permite activar la pagina sucesiva (no utilizado para la
aplicacion STITCH)

¥ BI/R

SMART MATRIX STITCH -2-6 -



Operatividad SMART MATRIX STITCH

Interpretacion de las Panoramicas Operativas

SMART MATRIX STITCH [ e Sistema en estado Control

CDNTROL = 1 Ninguna anomalia detectada

¢ Ninguna costura en curso
STOP ppplE = ™
i 7] [0 [ |

SMART MATRIX STITCH L‘[ml] e Sistema en estado Control

(o d] Ni lia detectad
CONTROL : Costran.2encuso
000200)H)ice
Tt [/ 200 [

¢ Anomalia en el conteo (COUNT ERROR)
e Sensor 01 (DEV 01)
Punto de costura 21 (ST 0021)

EMART MATRIEX STITCH |EUGL
n, )z DEV 01

ST 0021
T 7] [ [ |

e Anomalia de tensién en la costura (STITCH
ERROR)

e Sensor 01 (DEV 01)
Punto de costura 9 (ST 0009)

STITCH

ERROR
5, [§7[eg)| DEV 01

ST 0009
For |67 [ |

EMART MATREX STITCH |
&+
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Estructura de los Menu SMART MATRIX STITCH

Estructura de los Menu SMART MATRIX STITCH

SMART MATRIX STITCH % EMMART MATRIX 2TITCH L‘II.HLIJ

CONTROLLL s | COUNT ™\
STDP ’DDD = ERROR SHIART MATRIX STITCH TR

tarl, |40 || D | b W ﬁ'ﬁmiim SDTEBIU%'!I

h fank | (40 7<) [EEE | b

A

ZISTYLE p
- |LOAD — )
TEEHiiﬂF_W
a Menu ( 3 sec.
Principal A 3 sec.

g IDENTIFY
MATRIX EI]DE T
|70 CONFIG
e
nfiguracion "N

WORKING MTC STYLES ©0 ,Ir?iﬁu"?g ° ._J|TEST COM

== ~ |SERVICE
I.'EZPDD ISPLAY
T, 7 [ .

Carga Articulo Cog;isgt::i;ién

I=° Enla descripcion de las varias funciones, se utilizara la siguiente simbologia grafica:

VN

\ % Seleccionar la opcién deseada y hacer clic para confirmar.

3 sec. Presionar y mantener presionado el selector (3 seg.) para volver al menu anterior y/o

activar la funcion de salvaguardia datos.
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Configuracion y Numeracion Sensores

Configuracion y Numeracién Sensores

SETUP |— | IDENTIFY

Esta funcién permite identificar de un solo modo cada uno de los dispositivos TS conectados con el terminal

SMART MATRIX.

STYLE EDIT (22
LOAD

HERT
t-milli:m“mmlﬁ

SMART MATRIX STITCH

MATRIX CODE

RESET
‘ [ood]

170 CONFIG
T 72| [0 |

DEYICE IDENTIFY
ETITCH DEYICE

CURRENT  TOTAL

001)//005

CURRENT  TOTAL

002)/005)

Entrar en el ment SETUP.

Seleccionar IDENTIFY.

Configurar el n° de dispositivos TS utilizados [1..200]. En el
ejemplo 5.

SAVE para guardar la configuracion del nimero de
dispositivos

El ejemplo en la figura indica que esta empezando la
numeracion (identificacion) de los 5 dispositivos TS
configurados.

e En todos los dispositivos TS conectados empieza a
parpadear el led verde
e Rozar el touch light del primer sensor TS y comprobar
que:
a) elled del sensor pase de verde parpadeante a
rojo.
b) en el terminal SMART MATRIX STITCH el campo
CURRENT aumente de 1

Rozar el touch light del segundo sensor TS y seguir con la
numeracion de todos los sensores.

Al término de la numeracion de todos los sensores TS se
visualiza automaticamente la pantalla del menu IDENTIFY.

F¥BI/R
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Cédigo Smart Matrix

Cédigo Smart Matrix

— | MATRIX CODE

Esta funcién permite asignar un codigo de identificacion a la centralita SMART MATRIX, en caso de que una

aplicacion utilice mas centralitas.

STYLE EDIT (&2
LOAD

HERT
To, | 6777 [ |

EMART MATRIX STITCH (i

IDENTIFY

MATRIX CODE
|70 CONFIG

T [ 7] [0 [ |

EMART MATRIX CODE SETUP

_ E Entrar en el menu SETUP.

_ E Seleccionar MATRIX CODE.

h 3sec.  Elegir el codigo de identificacion SMART MATRIX y activar

- la funcion de salvaguardia.

N SAVE para guardar, BACK para volver a la panoramica
o E anterior sin guardar, EXIT para volver al menu.

F¥BI/R
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Configuracion Senales 1/0

Configuracion Senales 1/0

SETUP |—> | 1/O CONFIG

Esta funcién permite configurar las sefales de entrada (EX-ALR, EX-IN1, EX-IN2) y la salida (STOP OUT)
del terminal SMART MATRIX como contactos Normalmente Abiertos (NO) o Normalmente Cerrados (NC).

Ademas, permite configurar la duracién de la sefial utilizada como salida de STOP (STOP MODE).

SMART MATRIX STITCH
SETUP

STYLE EDIT (&2
LOAD

HERT
To, | 6777 [ |

EFFICIENCY

tad, | |40 |m|@

IN/OUT CONFIGURATION

[_MATRIRIN || MATRISOUT |
Ex-ALR: [NOR Ex-mz:

EX-INt: [NOH

IN/OUT CONFIGURATION
MATREIN__|(_MATRIE DUT ||

$TOP OUIT:
$TOP MODE:

IN/OUT CONFIGURATION

3 sec.

Entrar al menu SETUP.

Seleccionar I/0 CONFIG.

En la ventana MATRIX IN configurar las sefiales de
entrada (EX-ALR, EX-IN1, EX-IN2) como NO o NC.

La sefal EX-ALR puede ser utilizada para visualizar un
mensaje de alarma en el display.

En la ventana MATRIX OUT configurar la sefial de salida
(STOP OUT) como NO o NC y configurar la duracion de la
sefial utilizada como salida de STOP (STOP MODE).

El valor de default del parametro STOP MODE es “CONT”
(sefial continua).

Manteniendo presionado por 3 segundos el selector
rotativo, en el campo STOP MODE en lugar de la palabra
“CONT” aparece el valor numérico 2.0 (correspondiente a
un impulso de 2.0 segundos). A este punto girando el
selector rotativo en sentido horario o antihorario se puede
aumentar o disminuir el valor.

[minimo 0.1 segundos. maximo 10.0 segundos]

Para activar la funcién de memorizacion.

SAVE para guardar, BACK para volver a la panoramica
anterior sin guardar, EXIT para volver al menu.

F¥BI/R
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Modalidad de Calculo Rendimiento

Modalidad de Calculo Rendimiento SETUP |- | EFFICIENCY

Esta funcién permite elegir si los tiempos de parada de la maquina (POWER-DOWN TIME) tengan que ser
incluidos o excluidos en los calculos de los indicadores de rendimiento visualizables presionando el pulsante

s |

EMART MATRIX ETITCH

EDIT k:ﬂ 9 E Entrar en el menu SETUP.
LOAD

HERT
To, | 6777 [ |

SMART MATRIX STITCH IR
+ VAN

|/0 CONFIG '8 E} Seleccionar EFFICIENCY.

EFFICIENCY |k
KEY CODE

otk 97/ (2] |

EFFICIENCY CALCULATION
N Elegir INCLUDED (tiempo de parada maquina incluidos en

SO ERHTATIE & E} el calculo) o EXCLUDED.
FIINCLUDED [JEXCLUDED

3 sec.

Para activar la funcién de salvaguardia.

EFFICIENCY CALCULATION
N SAVE para guardar, BACK para volver a la panoramica
o E anterior sin guardar, EXIT para volver al menu.
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Planteamiento Keycode

Planteamiento Keycode SETUP || KEY CODE

Esta funcién permite configurar los nombres de los usuarios y las contrasefias de acceso (KEY CODE) a los
menus y a las opciones del sistema SMART MATRIX.

El primer usuario ADMIN (Administrador) ya esta programado por defecto y no se puede cancelar. El
usuario ADMIN puede acceder a todos los menus y a las opciones de sistema.

La funcién permite crear nuevos usuarios y asociar a cada usuario una contrasefia de identificacion y
configurar la lista de los ment y de las opciones accesibles; ademas permite remover (cancelar) usuarios y
modificar la lista de los ment y de las opciones accesibles.

1 iNo se puede programar dos usuarios con el mismo nombre o con la misma contrasefia!

SMART MATRIX STITCH
SETUP

STYLE EDIT (&2
LOAD

t-milli:m“mml@
EMART MATRILX STITCH Lﬂﬂ
KEY CODE

TEST COM  IEZ
SERVICE

tanll, || 40 ¥ m@|@

Anadir nuevo usuario

2N
& E Entrar en el mend SETUP.

VN
& E Seleccionar KEY CODE.

a Presionar el pulsante indicado para afadir un nuevo usuario.

LIZER: ADMIN

ACCOUNT DATA EDITOR
N Programar el nombre del nuevo usuario (por ej. USER) y la

[ Rccount {reaTores |
[ENTORES - E contrasefia (por ej. PASS) en la ventana ACCOUNT (*)

USERNAME: USER:
||F'.*.SS'-.-.-’DHD: PASS |

ACCOUNT DATA EDTOR NN Seleccionar los menu y las opciones a las que podra

ACCOUNT IFEHTUHEEl E acceder el nuevo usuario (SETUP MENU, STYLE LOAD,

ETLP MENLU SENSORS READING, STYLE EDIT, ERROR

COUNTERS)
[[E2] ST LE LOAD |
[ SENSORS READING

(*) Nombre y contrasefia se pueden programar caracter por caracter girando el selector y haciendo clic para
confirmar (se pueden programar caracteres numeéricos y alfabéticos).
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Planteamiento Keycode

Cancelacion Usuario

Presionar el pulsante indicado para cancelar el usuario seleccionado de
USEF: AOMIN — la lista.

_ e [~
USEF: USER: *'|?|'+j

L=

Presionar el pulsante indicado para modificar los derechos de acceso
UZEF: ADMIN = del usuario seleccionado.

LUZER: USER

(L= ]

ACCOUNT DATAEDITOR NN Modificar la configuracién de los menus y de las opciones
RCCOLNT IFEHTI.IF:E5| ‘ E a las que podra acceder el usuario seleccionado (SETUP
g MENU, STYLE LOAD, SENSORS READING, STYLE
SETUF WERD EDIT, ERROR COUNTERS)
[[E2] STYLE LoAD |
[ SENSORS READING

=" Cuando se intenta acceder a una funcién protegida por contrasefia, aparece la pantalla
siguiente:

EMART MATRIX

STITCH (IR
N Programar la contrasefia para acceder a la funcién
ADMIN__ | | E seleccionada.

T, (€97 (22|
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Prueba de la Comunicacion

Prueba de la Comunicacion

Esta funcién permite verificar:

SETUP |— | TEST COM

- El nivel de rendimiento de la comunicacion entre SMART MATRIX y Sensores TS.

- El correcto funcionamiento de cada Sensor.

SMART MATRIX
SETUP

STYLE EDIT & &y
LOAD

T, (62 [

SMART MATRI STITCH IT0RE
& VN

ETITCH

SERYICE

hﬂﬂ*llﬁllm@ﬂr

COMMUNICATION TEST

GLOEAL
DEY N ERROR

000 | 000

[_ComM. EFFICIENCTY 100

4

COMMUNICATION TEET
FINGLE

GLOEAL

TOTALFETRY | —————

A

DEVICE NUMEBER: 1
TEST RESUILT: 000 { 000
| COmM. EFFICIENCTY 100%

A

COMMUNICATION TEET =

COMM. EFFICIEMCY 100 %

Entrar en el menu SETUP.

Seleccionar TEST COM.

Seleccionar GLOBAL (eficiencia de la comunicacién
global) o SINGLE (eficiencia de la comunicacién con cada
sensor).

N° de sensores en que se han producido errores de
comunicacion (DEV IN ERROR) y N° total de
transmisiones efectuadas respecto a los errores
detectados (TOTAL RETRY). Para cada sensor se
efectian como maximo 5 transmisiones.

Indicador de rendimiento global.

Como para la opcién GLOBAL pero referido sélo al sensor
seleccionado (ej: DEVICE NUMBER:1)

Indicador de rendimiento sensor 1.

Para seleccionar un nuevo sensor.

BACK para volver a la panoramica anterior, EXIT para
volver al menu.
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Offset Dispositivos

Offset Dispositivos

SETUP |- | SERVICE |— | DEV OFFSET

Esta funcién permite realizar la calibracion (offset) en todos los sensores o sélo en los sensores

seleccionados.

Antes de realizar la calibracion, remover el hilo de la celda de carga de los sensores interesados.

| SMART MATRIX STITCH
SETUP

STYLE EDIT (BT
LOAD

HERT
t-milli:m“mmlﬁ

SMART MATRILX 2TITCH Lﬂﬂ
KEY CODE [k
TEST COM  |[EE
SERVICE

k| (40 < [T || b

DEV OFFSET
DEVICE UPG
DEVICE INFO

A | SEA e

Offset en cada sensor

DEYICE OFFSET

CONFIRM OFFSET
EXECLTION ¥

ZTORED: 13

DEYICE OFFSET

NN
‘ : E Entrar en el menu SETUP.

VN
‘ E Seleccionar SERVICE.

VN

& E Seleccionar DEV OFFSET.

Seleccionar el sensor deseado

Valor de offset efectivamente detectado en el sensor.
Valor de offset actualmente memorizado (si es diferente
del valor detectado, presionar el botén 1 para memorizar el
nuevo valor).

Cuando se presiona el botén 1, aparece un mensaje que
solicita la confirmacion de ejecucion offset.

YES para confirmar la ejecucion de la calibracion.
NO para salir de la funcion sin efectuar la calibracion

La barra OFFSET EXECUTE indica el estado de avance
de la operacion (porcentaje de sensores calibrados).

SMART MATRIX STITCH
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Offset Dispositivos

Offset en un rango de
sensores
DEYICE OFFSET

READ: 25

OFFSET c STORED: 20

OFFZET RANGE
OFFZET ALL
BACK

EXIT

=TART DEY =TOP DEV

1003

DEYICE OFFSET

OFFEET EXECLUTE... il
R |

3 sec.

3 sec.

Para continuar

Seleccionar OFFSET RANGE para efectuar la calibracion
en un determinado intervalo de sensores.

Configurar el nimero de identificacién del primer (START
DEV) y del ultimo (STOP DEV) sensor en que se desea
efectuar el offset.

En el ejemplo la calibracion se efectuara en los sensores 1,
2y3

Para continuar

OFFSET para realizar la calibracion de los sensores
seleccionados.

La barra OFFSET EXECUTE indica el estado de avance
de la operacion (porcentaje de sensores calibrados).

F¥BI/R
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Offset Dispositivos

Offset en todos los
sensores
DEYICE OFFSET

3sec.  Pgra continuar

RERD: 28
STORED: 20

IIIFFSETC

OFFSET RANGE RN Seleccionar OFFSET ALL para efectuar la calibracién de

OFFZET ALL U E todos los sensores.

DEYICE OFFSET /)
YES para confirmar la ejecucion de la calibracion.
CONFIRM OFFEET ‘ i S ] -
D NO para salir de la funcion sin efectuar la calibracion.

EXECLITION #

DEYICE OFFSET La barra OFFSET EXECUTE indica el estado de avance
de la operacion (porcentaje de sensores calibrados).
OFFSET EXECLUTE...

_ |- 0% | & Al término de la calibracion aparece automaticamente la
STORED: 13 pantalla del menti SERVICE.
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Puesta al dia Firmware Sensores STITCH

Puesta al dia Firmware
Sensores

SETUP |- | SERVICE |- | DEVICE UPG

Esta funcién permite poner al dia el firmware de los sensores TS.

SETOP | ®)
STYLE EDIT &y
LDAD HERT

Fo, | 677 [ |

SMART MATRLX STITCH Lﬂﬂ f\

RESET & E
SERVICE

E

talll, | [ || DEE]
SMART MATRIEX STITCH (RAEUGE
DEV OFFSET [u&| 7

DEVICE UPG ||[=3
DEVICE INFO
talf, || 40 |mm|ﬁ

STITCH DEVICE [REL. 1.2] N\

STITCH DEYICE [REL. 1.2]

3 sec.

DEYICE

001

[ ED

Entrar en el menu SETUP.

Seleccionar SERVICE.

Seleccionar DEVICE UPG.

Seleccionar el intervalo de los sensores de los que se
desea actualizar el firmware. En el ejemplo sensores de 1
abs.

Seleccionar UPGRADE para realizar la puesta al dia.

La barra inferior indica el porcentaje de sensores
actualizados correctamente.

Al término de la actualizacion aparece automaticamente la
pantalla del menu SERVICE
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Informazioni sui sensori

Informaciones sobre los SETUP | | SERVICE |- | DEVICE INFO

sensores

Esta funcién permite visualizar las informaciones sobre los sensores conectados al terminal SMART

MATRIX STITCH.

STYLE EDIT (&2
LOAD

T, (7 [

STITCH LI]H[I

EMART MATRLX

KEY CODE

TEST COM E
SERVICE

tar, |40 | mlﬂll

EMART MATRIX STITCH

DEY OFFSET
DEVICE UPG E

DEYICE INFOD
Tal, ) 72| [ | |

T35 STITCH INFO

Mﬁ

VN
& E Seleccionar DEVICE INFO.

2N
i E Entrar en el mend SETUP.

VAN
_ E Seleccionar SERVICE.

Girar el selector para visualizar los varios items.

\ f.%

Release del firmware

Release hardware

Release del programa BOOT LOADER

A A

Valor de fondo de escala del sensor de tension

F'w REL.:

H'w REL.: III.E
BOOT REL. 0.1
END ZCALE: 1000 cN <
ENAEBLE: .0,
ATOP OUT: M.,

sTOPMODE:  PULSE 25 <

Interfaz eléctrica senales de 1/0 (NO o NC)

Tipo de sefial de STOP (continua, impulso

T35 ETITCH INFO

de 2 segundos, impulso de 10 segundos)

3 sec. i
Para continuar.

3 sec.

: E EXIT para volver al menu SERVICE.
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I/O Check

/O Check SETUP | | SERVICE |- |SMmI/0 CHECK

Esta funcién permite visualizar el estado de las entradas opcionales externas PRX, ZPX y STC (actualmente
no utilizadas).

M — . E Entrar en el mend SETUP.
LOAD

T, (62 [

EMART MATRLX STITCH LUHI'

?EETEESI'E ﬁ '@ E} Seleccionar SERVICE.
EH'\I’IEE

EMART MATRES STITCH (R
\ : E Seleccionar SM 1/0 CHECK.

T, [ [ | |

Se visualizan las sefiales EX-ALR, EX-IN1 y EX-IN2.
1], EX-ALR: peia ACTIVE = sefial activa
2 (.. Ex-IMi: IDLE IDLE = sefal inactiva

Bl EX-IN2: IDLE

( 3sec.  BACK para volver a la panoramica anterior, EXIT para
\ U volver al menu.
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Regulacién Pantalla LCD

Regulacion Pantalla LCD

SETUP |— | LCD DISPLAY

Esta funcién permite regular el contraste y la luminosidad de la pantalla y programar el tiempo de
apagamiento automatico de la pantalla (1 .. 20 minutos, o No Off si no se quiere el apagamiento
automatico).

EMART MATRIX STITCH | 7\
SERVICE & E Entrar en el menu LCD DISPLAY.
LCD DISPLAY '
INFO
HERT
tad, | (0 | | EEE || b
| corecuLaTon IR Regular:
i ConTRAT: (] & QE) o el contraste (CONTRAST),
{EIEEF:IGHTNESS:E ¢ laluminosidad (BRIGHTNESS),
i m e el tiempo de apagamiento automatico de la pantalla
DISPLAY ALTO OFF: | Smin G (DISPLAY AUTO OFF).
3 sec.
. Activar la funcion de salvaguardia
NN SAVE para guardar,
. - E BACK para volver a la panoramica anterior sin guardar,
o] 4@ BACK EXIT para volver al mend.
' EXIT
DISPLA [31 min
¥+ BI/R SMART MATRIX STITCH
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Informaciones sobre SMART MATRIX STITCH

Informaciones sobre SMART MATRIX

STITCH

SETUP

INFO

Esta funcién permite visualizar las versiones Hardware, Firmware, SO y Programa de Carga (Boot).

Estos valores deberéan ser comunicados al Servicio Asistencia BTSR en caso de que sea necesario un
soporte técnico para solucionar eventuales problemas detectados.

EMART MATRIE
SERVICE
LED DISPLAY E

_IIWIW

 SMART MATRIX STITCH
PRODLCT RELEASE:

H: 04 Pt 047
’ 08500 BOOT:05

STITCH LI]H[I

VN

_ E Para volver al menu.

_ E Seleccionar la voz de menu INFO.

F¥BI/R
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Programacion Articulos

Programacion Articulos STYLE EDIT

Esta funcién permite programar los parametros de funcionamiento de los sensores TS55/STITCH.
La funcion STYLE EDIT prevé 3 opciones seleccionables mediante los botones de activacion inmediata.

ROD |
*|;| Para crear un articulo “ex-novo” y afiadirlo a la base de datos de los articulos.

Para modificar los parametros de un articulo existente, o crear un nuevo articulo partiendo de
un articulo similar que ya existe.

Para borrar un articulo de la base de datos.

HODIFY
=8
CLE
o

Todos los puntos de costura pueden ser configurados con los mismos parametros o, (para hacer mas
flexible el sistema) se pueden crear mas secciones de puntos, y asignar parametros diferentes a cada
seccion.

Programacioén nuevo articulo

Ejemplo de creacion nuevo articulo (STITCH2).

% LOAD
: V=N
SETUP /gy Seleccionara voz de mend STYLE EDIT
STYLE EDIT g
LOAD
Presionar ADD
HODIFY (el simbolo |E| indica que en los sensores actualmente
= E esta cargado el articulo STITCH1)

ROV | K1 b6 TOT: 10
i_\_ N Girar el selector para seleccionar los campos a configurar

] l & E en la ventana STD

TOTAL SECTIONE: 1
CURR. SECTICON i
i aow | <K) 1 G TOT: 10 NN En la ventana STD pueden configurarse los siguientes
E parametros:
] l - TOTAL SECTIONS: numero maximo de secciones en que
- puede dividirse la costura [1...10 — Default=1] (Nota 1)
TOTAL SECTIONS: 1 CURR.SECTION: seccion de la que se estan configurando
CURRE. SECTION: i los parametros. Los parametros deben configurarse para
STITCH COUNT: 10 E:Ea):%lljlrﬁ]de las secciones si TOTAL SECTIONS > 1.
TEMS. LOW [eM}: SO0
L% TIVE {L._ .} ;I:IIZI STITCH COUNT: numero de impulsos SYNC previstos
[ms]: para la seccién corriente [1...200 — Default=10)
TERZ. HIGH rir"."' UFF TENS.LOW: limite minimo de tension; la sefial analégica
HIGH TIME [mz]: ) de tension generada por el sensor debera ser mayor del

valor de este parametro por el tiempo indicado en LOW
TIME. [0,1...1000,0 cN — Default=50]
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Programacion Articulos

B ov | 0106 Tor 40

TOTALSECTIONS: 1 [9]
CURR. SECTION: 1
STMCHCOUNT: 10
TENS.LOW [¢N]:  50.0
LOWTIME [me}: 100
TENS HIGH[¢N1.  OFF
HIGHTIME [ms] |
=10 |
FAULTRESET:  MaNUaL I
STOPOUTRLT: MO,
STOPMODE:  PULSE 25
ENABLEINPUT:  N.O.
TIMEOUT (ms): 1000
WMINTERS [N 25.0
STTCHTOL: 1
COUNT CHECK:  ON
SYNCCHECK:  ON
STITCHTIME:  MANUAL
PKDATAOUT:  OFF
AYERAGE: i

LOW TIME: duracién minima de la sefial analdgica de
tension baja generada por el sensor en correspondencia
de cada punto de costura [1...500 ms — Default= 100 ms] o
[%] [ver nota 2 en la pagina 2-34]

TENS.HIGH: limite maximo de tension; la sefial analdgica
de tensién generada por el sensor no debera superar el
valor configurado en este parametro por el tiempo indicado
en HIGH TIME. [0,1...1000,0 cN — Default=0FF]

HIGH TIME: duracién maximA de la senal analdgica de
tension alta generada por el sensor en correspondencia de
cada punto de costura [1...500 ms — Default= 100 ms] o
[%] [ver nota 2 en la pagina 2-34]

Los parametros TENS. LOW y TENS. HIGH se pueden
deshabilitar (OFF). En particular puede ser util deshabilitar
el parametro TENS. HIGH.

Nota 1: e/ numero de secciones configurado en TOTAL
SECTIONS se indica graficamente en el grafico de barras
visualizado en la parte alta de la pantalla.

El ejemplo siguiente indica que se han configurado 4
secciones por un total de 40 puntos de costura. La seccion
que se esta programando (seccion 3) es indicada por la
barra parpadeante

Numero total
de puntos de
costura

N

| =
[TOTALSECTIONE: 4 ||] [ ——seccion 3

rof 4
N

CURR. SECTION: 3

En la ventana ADV se pueden configurar los siguientes
parametros:

FAULT RESET: modalidad de reset anomalia
[AUTO, MANUAL — Default=MANUAL]:

[MANUAL] reset manual desde Terminal o Sensor

[AUTOQO] reset automatico respecto al primer impulso Sync
generado después de la nueva puesta en marcha de la
maquina.

STOP OUTPUT: interfaz eléctrica de la salida de
STOP [NO o NC — Default=N.O.]
STOP MODE: tipo de sefal utilizada como salida de
STOP [Cont, Pulse 2s, Pulse 10s — Default=PULSE
2s]. Las posibles alternativas son:
= sefial continua (CONT)
* impulso con duracion de 2 seg. (PULSE 2s)
= impulso con duracién de 10 seg. (PULSE
10s)

ENABLE INPUT: interfaz eléctrica de la entrada SYNC [NO
0 NC — Default=N.O.)

TIMEOUT: tiempo maximo entre dos sefiales SYNC
enviadas por la maquina. Una vez que haya vencido este
tiempo el sensor considera completada la costura y
comprueba si el nUmero de puntos efectuados es correcto
[200...10000ms — Default=1000]

F¥BI/R
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Programacion Articulos

Ejemplo de gestion del impulso de tensiéon (ANALOG)

A

Srrur L

il

ht ht

TENS HIGH -

TENS LOW -
ANALOG
It
v
STITCH STITCH
ERROR ERROR
(Tension too low) (Tension too high)

ht = high stitch time
It = low stitch time v
STITCH STITCH

ERROR ERROR
(Stitch time too short)  (Tension too high)

Ejemplo de gestion del parametro TIMEOUT

SYNC

TIMEOUT

TENS HIGH - mmmmmmmm oo oo oo

TENS LOW —======—fd=m==ffmmmdbm o oo

v

ANALOG
Conteo costuras OK
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Programacion Articulos

=l | ADY | N\ MIN TENS: control en la tension estatica:

FALULT RESET:  MAMNUAL M - E a) durante el periodo de stand-by .

STOP QUTPUT: N0, b) durante la ejecucion de las costuras

ETOPMODE:  PULZE 25 [1...1000 cN — Default 25 cN], u [OFF] — control

ENABLEINPUT:  N.O. desactivado.

TIMEOUT [ms]: 1000 a) Si, durante el periodo de stand-by (espera inicio ciclo de

MINTENS (<N 5% 1) costura), la tension detectada por el sensor supera el valor
= el configurado en este parametro por mas de 15 segundos,

STMCHTOL.: 1 se produce una alarma (TENS ERROR).

COUNT CHECK: oM Esta anomalia podria ser causada, por ejemplo, por un

EYNC CHECK: 0n malfuncionamiento del sensor o por una condicién de hilo

STTCHTIME:  MANUAL bloqueado en el interior del sensor

FE DATAOLUT: OFF

AVERAGE: 1

Ejemplo: MIN TENS = 25.0 cN

TENS *
STAND-BY

A
v

MIN TENS = 25.0 cN

25.0cN ¢

ERROR
) 7 ] [=

|:| En caso de que el sensor detecte al menos 5 impulsos de tensién que se pueden interpretar como
“puntos de costura” en el arco de 1 segundo, en ausencia de impulsos de sincronismo (SYNC), se
genera una alarma (SYNC ERROR) (probable anomalia del proximity que genera los impulsos

¥ BI/R SMART MATRIX STITCH - 227 -



Programacion Articulos

TENS |

1 sec.

SYNG &
ERROR &

ok (7)) (=
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B | A0V |

FAULT REZET: MANUAL 0
STOP QUTPLUT: h.0,
ETOPMODE:  PULRE 25
EMAELE INPUT: MO,
TIMEOLUT [ms): 1000
mnTens ;0 | ]
STIMCHTOL.: 1

COUNT CHECK:  ON
EYNC CHECK: 0n

STITCHTIME:  MANUAL
PK DATAQUT: OFF
AVERAGE: 1

Ejemplo: MIN TENS = 25.0 cN

TENS

b) Si, durante la ejecucion de las costuras, la tension
detectada por el sensor permanece siempre superior al
valor configurado en este parametro por el tiempo que
pasa entre 2 impulsos SYNC, se genera un error (TENS
ERROR)

+ STAND-BY <CONTROL DURANTE LA EJECUCION DE LAS COSTURAS

25.0cN

pUuU0 L

MIN TENS = 25.0 cN

S S

TENSION > MIN TENS

SMART MATRIX STITCH U

TENS
ERROR &
ik (€74 [ [

¥ BI/R

SMART MATRIX STITCH

- 2-29 -



Programacion Articulos

=l | ADY | VY STITCH TOL.: control en los puntos de costura.
FAULT RESET:  ManuaL [N | E [1...25— Default 1 (control desactivado)]
STOP QUTPUT: N0, El parametro STITCH TOL. permite configurar una

TOP MODE: PLILSE 25 tolerancia sobre los errores en los puntos de costura.

ENABLE INPUT:  N.OL Cuandg el parametro se configura en 1 (control
TIMEOUT fms]: 1000 desactivado) el sensor genera una alarma cada vez que el
- valor de la tension medida o su duracién no estan dentro

MAIN TER [cP): 25.0 del intervalo de tolerancia.

STMCHTOL: i En cambio, cuando el parametro es > 1, |la alarma se
COUNT CHECK: on genera después de un nimero de puntos de costura

TYNC CHECK: N incorrectos consecutivos iguales al valor programado en el

parametro mismo.

ETMCHTIME:  MANUAL
Por ejemplo, si STITCH TOL.: 3, el sensor genera la

P DATADUT: OFF alarma solo después de 3 errores consecutivos
AVERAGE: 1 detectados.

=" El contador de los errores se pone a cero si el
sensor detecta una costura correcta antes de que
haya sido alcanzado el numero de errores
configurado en STITCH TOL.

Ejemplo: STITCH TOL. =1

NnninnnEEE

el i s

ht ht

TENS HIGH { === === === mmmmmmmmm o oo oo

TENS LOW f======—|-mmffmmmmmmm oo ool f b

ANALOG

e e

It It It

STITCH
ERROR
(Tension too low)

STITCH
ERROR
(Tension too high)
ht = high stitch time

It = low stitch time
STITCH STITCH
ERROR ERROR
(Stitch time too short)  (Tension too high)

ST UUrrUryr U

il i -l

ht ht

Ejemplo: STITCH TOL. =3

TENS HIGH -

TENS LOW ~

ANALOG

(Tension too low) (Tension too high)

(Stitch time too short)
STITCH
(Reset contador errores) ERROR

(3° error detectado
Tension too high)

¥ BI/R SMART MATRIX STITCH 2230 -



Programacion Articulos

B0 | ADY

FAULT REZET: MANUAL [
STOP QUTPLUT: h.0,
ETOPMODE:  PULRE 25
EMAELE INPUT: MO,
TIMEQUT [me): 1000
MIN TEMS [2N): 25.0
STIMCHTOL.: 1
COLUNT CHECE: ON
SYNC CHECE: ]
ETMCHTIME:  MANUAL
PE DATAQUT: OFF
AVERAGE: 1

COUNT CHECK: habilitacion/deshabilitacion del control en
el numero de puntos efectuados [ON = control habilitado;
OFF = control deshabilitado].

Si se habilita el control (ON) se generara una alarma
(COUNT ERROR) en las siguientes situaciones:

® cuando el nimero de puntos efectuados es < STITCH
COUNT

® cuando el nimero de puntos efectuados es > STITCH
COUNT

En cambio, si se deshabilita el control (OFF), se generara
una alarma (COUNT ERROR) sélo cuando el numero de

puntos efectuados es < STITCH COUNT .

En caso de que el nUmero de puntos efectuados sea >
STITCH COUNT, no se genera ninguna alarma. En este
caso, el control en los puntos excedentes se efectuara en
base a los parametros del ultimo punto valido, hasta la
condicién de TIMEOUT.

Ejemplo: COUNT CHECK = OFF en un articulo con 3 secciones programadas con parametros

diferentes.

(N° de puntos totales = 22)

Seccion | STITCH COUNT TENS HIGH (cN) TENS LOW (cN) | LOW TIME(ms) HIGH TIME(ms)
1 5 200 50 20 15
2 10 400 100 10 8
3 7 250 75 15 12
punto n°22
TENS A‘ sTANDSY | 'SEC 1 SEC 2 ) SEC 3 TIMEOUT

SYNC

400.0cN

300.0 cN

200.0 cN

100.0 cN

75.0cN
50.0 cN

LT=20

LT=10

LT=15

LT=15

F¥BI/R
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g | ADY | " SYNCH CHECK: habilitacién/deshabilitacion del control
sobre los impulsos de sincronizacion [ON = control

FAULTRESET: ManuaL [l —"E) habilitado; OFF = control deshabilitado].
STOP OUTPLUT: .0,

STOPMODE:  PULEE 22

Cuando el control esta habilitado y se detecta un impulso

EMABLE INPLT:  P.O. de sincronismo incorrecto (por ejemplo de duracion
TIMEOUT [ms): 1000 excesiva) el sensor indica la alarma.

MIN TEMS [2N): 250

STITCHTOL.: 1

COUNT CHECK: ~ ON

SYNC CHECE: ) I

STITCHTIME:  MANUAL
PK DATAQUT: OFF
AVERAGE: 1
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=10 |IGE

FAULT REZET:
ETOP OLITPLUT:
=TOP MODE:

TIMEQUT (ms};
STTCHTOL.
YN CHECK:
STITCHTIME:

Pk DATAOUIT:
AVERAGE:

ENAELE INPLT:

MIN TENS [eN):

COUNT CHECK:

MaNUAL [
N.O.
PULSE 25

M0,
1000

250
1
on
0n
MANUAL
OFF
1

STITCH TIME (MODE): modalidad de calculo de la
duracién minima y maxima de los impulsos de costura
(LOW TIME y HIGH TIME)

[INSTRUCCIONES o AUTO %]

MANUAL: impulsos de duracion fija definida en el
parametro LOW TIME (ms) o HIGH TIME (ms) de cada
seccion.

Opcidén normalmente utilizada en maquinas automaticas
con velocidad de costura constante.

AUTO %: duracion de los impulsos calculada
dinamicamente como % del tiempo que pasa entre un
impulso SYNC y el sucesivo.

La opcién AUTO % se utiliza normalmente para las
maquinas con velocidad variable o para las maquinas con
cadencia controlada por el operador.

PK DATAOUT: mediante este parametro es posible emitir
a través del puerto serial una serie de datos que sintetizan
las caracteristicas de los impulsos (amplitud, duracién y
numero progresivo).

La funcién de emision de datos puede estar activada ON o
desactivada OFF.

I2° Para més detalles sobre esta funcién péngase en
contacto con el Servicio de Asistencia de BTSR.

AVERAGE: en caso de que la deteccién de los datos
pueda ser condicionada por interferencias (por ejemplo
vibraciones excesivas de la maquina), es posible realizar
un promedio de los datos leidos configurando en este
parametro un ndmero > 1. (Si AVERAGE = 1 la opcion
esta desactivada)

F¥BI/R
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:i Aoy | Nota 2 Si STITCH TIME MODE = AUTO %, los parametros LOW TIME y
210 HIGH TIME en la ventana STD se expresaran en valor (%) y no en
TIMEQLT [ms): 1000 (ms)
MINTENZ [cN): 250
COUNTLHEEK: W1 I [ un ejemplo de aplicacion con STITCH TIME MODE =
STMCHTIME: |l INSTRUCCIONES (y, por tanto, LOW TIME y HIGH TIME expresados
en ms) se muestra en la pagina 2-31.

Un ejemplo de aplicacion con STITCH TIME MODE = AUTO % (y,
por tanto, LOW TIME y HIGH TIME expresados en %) se muestra en
la pagina 3-14.

10 [ Aoy | 441 B ToT: 10

| m

TENS. LOW [cN): 50,0 H

LOW TIME [%): 100

2" Para més informaciones sobre la funcién y la modalidad de programacién de cada parametro
(incluso el parametro STITCH TIME MODE = AUTO %), consultar los ejemplos de la seccion 3:
Programacion de los parametros operativos de los sensores TS55/STITCH.

3sec.  Para activar la funcion de salvaguardia articulo después de
haber completado la programacién del articulo
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1l : AABAHAE 123
RN NEE
LT ‘&
STITCHE

5 =9

3 sec.

SAVE para guardar,

BACK para volver a la panoramica anterior sin
guardar,

EXIT para volver al menu

Configurar el Nombre del Articulo creado con la
funcién STYLE EDIT (egj. STITCH2), actuando como
se describe en el parrafo Navegacion en las
ventanas del display.

Después de haber configurado el Nombre del
Articulo. En caso de que el nombre haya sido
utilizado ya para otro articulo aparece el mensaje
“DOUBLE STYLE NAME!”

YES para guardar el articulo (STITCHZ2) en la base
de datos.

L
g g - I
| [}
3 BACK para volver a la panoramica anterior sin
secC.
guardar,
HODIFY s e
|§| EXIT para volver al menu principal.
CLR
o
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Modificacién Articulo
La funcién Modificacion Articulo es sustancialmente idéntica a la funcién Programacion Nuevo Articulo.
Las unicas diferencias son las siguientes:

1) después de haber activado la ventana STYLE EDIT desde el menu Principal, elegir en la base de datos
el articulo que se desea modificar (ej. STITCH2) y presionar MODIFY

STTLE DATABASE Efectuar todos los pasos descritos en Programacion Nuevo Articulo
Al para aportar las modificaciones deseadas respecto al articulo de
STITCH2 i § ] referencia STITCH2.

=1

=

2) en la parte baja de la pantalla STYLE NAME que contiene la botonera para la configuracion del nombre
articulo aparece el nombre del articulo seleccionado a modificar (STITCH2).

0 1E3 NBAREE 123 m Configurar el Nombre a asignar al articulo
\ modificado

:;-:::-?‘@'.-.* - '

CIVIT] " (%

ATITCH2_ I‘ 3 sec.

= =63

E Para guardar el nuevo articulo.

" Sise modifica un articulo actualmente cargado en determinados dispositivos (indicado con el simbolo
) las modificaciones se aportaran automaticamente en los dispositivos interesados.

Cancelacion Articulo

Esta funcion permite borrar un articulo de la base de datos.

STTLE DATABASE " Después de haber activado la funcion STYLE
EDIT desde el menu principal, elegir el articulo
HODIFY que se desea borrar de la base de datos (ej.
E STITCH?)

[LR Presionar CLR
«=|

STYLE DATABAZE

COMNFIRR STYVLE
ERAZE Y DIFY g

N VN Confirmar la cancelacion.

El articulo STITCH2 sera cancelado de la base
de datos.

LRk
o
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Carga Articulo LOAD

Esta funcién permite cargar uno de los articulos de la base de datos en los sensores, o descargar el articulo
actualmente cargado en los sensores.

Todos los sensores conectados se pueden configurar con los mismos parametros o, (para hacer mas
flexible el sistema) se pueden crear varios grupos de dispositivos, y asignar parametros diferentes a cada

grupo.

Cuando se carga un articulo, en la pantalla del display, arriba, aparece el nombre del articulo cargado en
lugar del mensaje “SMART MATRIX STITCH”.

Carga Articulo

':“'TF”:': STITCH E NN Seleccionar la voz de menu LOAD.
STYLE EDIT |[=D &y

LOAD
T, | (40 | [DEE |

__WORKING STYLES Lﬂ” D Después de haber activado la funcion LOAD desde el
=TITCHI L menu principal, elegir el articulo que se desea cargar
UHLDAD E en los dispositivos (ej. STITCH1) y presionar LOAD.
&
HAF

DEVICE LOAD BANGE o\
ITART DEV ZTOR DEY

(IE1/003

Seleccionar el intervalo de dispositivos a los que
\ asignar el articulo seleccionado (default = todos los
- sensores).

3 sec.
LOAD para cargar el articulo.

Aparece por pocos instantes el mensaje “LOAD
STITCH STYLE” y a continuacion el display vuelve
al menu LOAD, con el nuevo articulo cargado.

En caso de que estilos diferentes sean asignados a

intervalos de dispositivos diferentes, el simbolo
(indicacién de articulo cargado) aparecera cerca de
dos o mas articulos.

Si se carga un articulo en un dispositivo en que
anteriormente se habia cargado un articulo
diferente, aparece el aviso “STYLE OVERLAP
CONTINUE?”
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Descarga Articulo

EMART MATRIX STITCH LIIED
SETUP [ |
STYLE EDIT _Ji
LOAD =
far | [0 < [ || b

WORKING ETYLES

WORKING

UNLOAD #

LOADED ETTLES MAP
STTLE RAMNGE

o Mo
STITCH2 0030075

LOADED STYLES MAP

Seleccionar la voz de menu LOAD.

Después de haber activado la funcion LOAD desde el
menu principal, elegir el articulo que se desea
descargar de los dispositivos (ej. STITCHT) y
presionar UNLOAD.

El simbolo |E|indica que en los dispositivos
actualmente esta cargado el articulo STITCH1.
Confirmar la descarga del articulo.

El articulo STITCH1 se descargara de los sensores.

A la derecha del nombre articulo desaparecera el
simbolo|E|.

Presionar el botén MAP para visualizar el intervalo de
dispositivos en que estan cargados los varios
articulos.

Girar el selector para visualizar la lista.

Este ejemplo indica que en los sensores 001 y 002
esta cargado el articulo STITCH1, mientras en el
sensor 003 esta cargado el articulo STITCH2.

RsMGE 3 sec. o
e & EXIT para volver al menu principal.
JJUS.'EIUS
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Grafico Tension

Esta funcién, que se puede activar presionando el botén “’i-:l ofrece varias informaciones graficas que
permiten identificar el estado de la tension medida por los sensores TS.

Utilizando los varios botones disponibles en el terminal SMART MATRIX STITCH se pueden activar
numerosas funciones (zoom, registro de datos, etc.) que permiten optimizar los parametros de control e
identificar posibles situaciones criticas.

La pantalla grafica esta dividida en dos partes (superior e inferior). La parte superior visualiza todos los
datos registrados por los sensores TS en los ultimos 10 segundos, con una visualizacion de la tension a
baja resolucioén. En cambio, la parte inferior visualiza sélo una porcién de los datos contenidos en la parte
superior (es decir, la parte comprendida entre las dos barras de delimitacion — Bar#1 y Bar#2), con una
resolucién mayor.

La figura siguiente ilustra un ejemplo de visualizacién grafica e identifica los botones utilizables para el
analisis de los gréficos.

Bar#1 Bar#2 1

Parte superior

JHIH: 0 MAR: &T:EBrr.:l

Parte inferior

SMART MATRIX STITCH

CONTROL,,:U
STOP M)l
i, [ 7 [0 |
-

=

Presionar el pulsante de acceso directo al grafico.

, : VNS Con un click del selector se inicia el registro de los
alldwciy onsdings, ;‘ datos; con un segundo click se detiene.
I & %
LT En la parte inferior de la pantalla se pueden leer los
valores de tension Minima y Maxima y el intervalo de
" tiempo (AT) comprendido entre Bar#1 y Bar#2.
MIH: &5 MAK: dé2 aniime Q)

¥ BI/R SMART MATRIX STITCH - 239 -



Grafico Tensioéon

<— Datos registrados por los sensores en los ultimos 10 seg. (Baja

LiJtoitansainas it
3 Lot tahd resolucién).

2

Visualizacion a alta resolucion de la porcion comprendida entre Bar#1 y
Bar#2. Para modificar la posicion del intervalo entre Bar#1 y Bar#2 es
suficiente girar el selector (3).

500

3

0
MIM: 25 MAN: die ATdéme m

TR B <+<—— Aumenta el factor de zoom en la parte inferior de la pantalla.
iE%

Eni Disminuye el factor de zoom en la parte inferior de la pantalla.

3
|

i ‘ 7
MIt: 25 AR 4tz arzim I 4 <+—— Sial terminal SMART MATRIX estan conectados varios sensores

presionando este botdn es posible habilitar la seleccién del
sensor del cual se desea visualizar los datos; para elegir el
sensor girar el selector 3.

7: Aumenta el area comprendida entre Bar#1 y Bar#2. Disminuye la

alIduciianndnas resolucion temporal del grafico de la tension.
e

6: Manteniendo presionado este boton, mientras se modifica el intervalo
entre Bar#1 y Bar#2 girando el selector 3 se puede aumentar la
velocidad de desplazamiento de la porcién comprendida entre Bar#1 y

Bar#2.

0

iBE & TiHe e "f": time N 5: Reduce el area comprendida entre Bar#1 y Bar#2. Aumenta la resolucion

]| 6 | 15> temporal del grafico de la tension

Para acceder a la funcion CURSOR, que permite
analizar los datos de manera mas precisa.

500

3 sec.

Al Ly aie o0 0 ing . - .
E: N Para utilizar las funciones del cursor

5o |4 BACK

A mtE:-:IT

MIH: 25 MAn: 462 atigme I

: . Con un click del selector 3 se puede alternar la seleccion del
alllboisasyaing, B CURSOR 1 o del CURSOR 2. Girando el selector hacia la derecha o
! 5 la izquierda se mueve el cursor seleccionado.

1: Aumenta el factor de zoom en la parte inferior de la pantalla.

i N
o1 206 of: 306 1] {7 2: Reduce el factor de zoom en la parte inferior de la pantalla.
f | 6 | 6: Manteniendo presionado este boton, mientras que se gira el
selector para mover el CURSOR 1 o0 el CURSOR 2, se puede
aumentar la velocidad de desplazamiento.

En la parte inferior de la pantalla es posible leer los valores indicados

CURSOR 1 CURSOR 2 .
por los cursores y el tiempo (AT) entre los dos cursores.

3sec.  Pgra salir de la funcion CURSOR y volver a la
visualizacion normal.
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N NN CURSOR OFF para salir de la funcién cursor, pero
‘ E permaneciendo en la funcion “Grafico”.

BACK para volver a la funcion cursor

EXIT para salir de la funcién “Grafico”

Cf: 20k GE: 306 AT Efime [
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Datos de Rendimiento

Esta funcién permite visualizar los valores de rendimiento de la produccién (tiempo de trabajo, tiempo de
parada, tiempo total e indicador de rendimiento %).

El calculo del indicador de rendimiento depende de la programacién realizada con la funcion EFFICIENCY

en el menu SETUP.

AART MATRLL STITCH (R

CONTROL-E
STOP WDV
i, 7 [0 [ |

vy

PRODUCTION EFFICIENCY

WORK TIME: 000:10:2%

ETOF TIME: 000:05:44
W TOTALTIME: 000:16:13

EFFICIENCY: 64

PRODUCTION EFFICIENCY

STYLOAD | RESET |

WORK TIME: 00:$:29:5¢
33| ETOF TIME: 042:27:57
- TOTALTIME: 021:57:53

EFFICIEMCY: 34

PRODUCTION EFFICIENCY

Presionar el pulsante de acceso directo a los datos de
rendimiento.

Seleccionando una de las dos ventanas (STYLOAD y
RESET,) se visualizaran los datos que resumen:

¢ el tiempo de trabajo (work time)
e el tiempo de parada maquina (stop time)
e el tiempo total (work time + stop time)

e el porcentaje de rendimiento (efficiency),
respectivamente:

e desde la ultima carga articulo (STYLOAD)
e desde el ultimo RESET

3 sec. . »
Para salir de la funcion.

BACK para volver a la panoramica anterior sin guardar,

4 E EXIT para volver al menu.

F¥BI/R

SMART MATRIX STITCH -2-42 -



Visualizacion Contadores Anomalias

Visualizacion Contadores Anomalias

Esta funcién permite visualizar los contadores de las anomalias de los sensores.

STDE L=

E

| HERT

DEI
ALARMTYPE | COUNT | [o0g]

>,

=y

nono4

COUNT ERROR( 00003

HINGLE
133

ALARMTYPE | COUNT

DEN

STITCHERROR

COUNT ERROR

nonnd
oo

SINGLE |
133

ALL

VN

Presionar el pulsante de acceso directo a los contadores.

Los valores indicados representan la suma de todos los
errores (STITCH ERROR, COUNT ERROR) referidos a
todos los dispositivos.

Dq—Puesta a cero contadores en un intervalo de sensores

I<— Visualizacion contadores de cada sensor

D4—Puesta a cero de todos los contadores

Puesta a cero contadores
sobre un intervalo de

sensores

3 sec.

Para seleccionar el intervalo de los sensores. (De START
DEV a STOP DEV)

Para proceder a la puesta a cero.

CRL ALL para poner a cero los contadores de los sensores
seleccionados.

Durante la operacion de puesta a cero aparece el mensaje
CLEAR COUNTERS.

F¥BI/R
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Puesta a cero de todos los

contadores
ALARM COUNTER
: NN YES para poner a cero todos los contadores.
B & EII'ZIEJ&D.IBI'?II:.:LE N S E Durante la operacion de puesta a cero aparece el mensaje
[ CLEAR COUNTERS.
LL
Visualizaciéon contadores
de cada sensor
| ALARMTYPE | COUNT [ DEU .
Para seleccionar el sensor deseado (los valores de los
00006 [ 1000) . :
COUNT ERROR| 00013 per] ‘ contadores se refieren sélo al sensor seleccionado (en el
T = ejemplo: DEVICE:001)
ALL 3 sec.
{+ DEvicEoot | Para continuar.
]
VN
ﬁ . E EXIT para salir de la funcién y volver al estado CONTROL.
|2 |
ALL
{+ DEvICE0N T

¥ BI/R SMART MATRIX STITCH - 0-44 -



Mensajes de Error SMART MATRIX

Mensajes de Error SMART MATRIX

Durante el normal funcionamiento del sistema SMART MATRIX STITCH, en la pantalla del terminal se
visualiza la escrita CONTROL NN (donde NN representa el contador de los puntos de costura) o CONTROL
STOP cuando la maquina no esta efectuando las costuras.

En caso de errores 0 anomalias de deteccidn, la escrita CONTROL XXXX es reemplazada por un mensaje
que resume el tipo de error o anomalia que ha tenido lugar.

Los mensajes de error y anomalia se pueden clasificar de la siguiente manera:

Errores detectados por el autodiagnéstico interno inicial del terminal SMART MATRIX
STITCH

&=| Error en los datos contenidos en el EEPROM del terminal SMART MATRIX STITCH
&=\ Error en los datos contenidos en la RAM del terminal SMART MATRIX STITCH

&=| Error en el bus de comunicacion interno del terminal SMART MATRIX STITCH

Anomalias detectadas durante el funcionamiento del sistema

Las anomalias detectadas durante el funcionamiento del sistema se visualizan en el display del terminal
SMART MATRIX STITCH con 2 pantallas alternadas (una que indica el tipo de error detectado y la otra que
indica el dispositivo involucrado).

La lista siguiente indica la descripcion de las principales anomalias.

Error de comunicacion entre SMART MATRIX STITCH y sensor 01.

Error de conteo (/a cantidad de impulsos de tension registrados por el sensor
01 no es la configurada en el parametro STITCH COUNT).

Error de tension baja (/a tensién detectada por el sensor 01 no esta dentro de
los limites de umbral y/o tiempo configurados en TENS LOW y/o LOW TIME).

Error de tension alta (/a tensién detectada por el sensor 01 no esta dentro de
los limites de umbral y/o tiempo configurados en TENS HIGH y/o HIGH TIME).

Error de sincronismo (ver ejemplo en la ventana ADV del capitulo
“Programacion Articulos” STYLE EDIT).

Error de tensiéon detectado durante el periodo de standby y/o durante la
ejecucion de las costuras (ver ejemplos en la ventana ADV del capitulo
“Programacion Articulos” STYLE EDIT).
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Mensajes de Error SMART MATRIX

Cortocircuito o sobrecarga en la salida de STOP del sensor TS55
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Caracteristicas de los Sensores TS55/STITCH

Caracteristicas de los Sensores TS

Los dispositivos TS son sensores inteligentes que pueden detectar, gracias a una sofisticada técnica de
control, la tension de un hilado puesto bajo control, identificando la presencia de anomalias en la tensién del
hilado mismo.

La presion efectuada por el hilo sobre la celda de carga es detectada por el sensor y transformada por el
DSP (Digital Signal Processor) integrado en una sefal analdgica interpretable tanto por el sensor TS como
por el terminal SMART MATRIX.

Los dispositivos TS estan dedicados al control de cualidad del hilado (sea en condiciones estaticas como en
condiciones dinamicas) Unica en su género, que gracias a una innovadora técnica patentada (Tension
Smart Scanning Sensor), no necesita unos complejos cableados y largos tiempos de instalacion.

Los dispositivos TS son enteramente programables para una facil adaptacién al control de cualidad de
cualquier tipo de hilado/aplicacion.

Los dispositivos TS son dispositivos paramétricos, pues es posible plantear libremente los limites de tensién
y la duracion de los impulsos, adaptando facilmente el control cualidad con las propias reales exigencias.

Funcion de los sensores TS

Los sensores TS permiten controlar en tiempo real la tensién del hilado que corre en el interior del casquillo
y, en caso de anomalia, detener inmediatamente la maquina a la que esta conectado el sensor.

Los sensores TS disponen de dos sefalaciones luminosas (led verde, led rojo) y de un pulsador “Touch
Light”.

El pulsador “Touch Light” permite efectuar las operaciones de numeracion automatica y reset del error.
Durante la fase de numeracién automatica de los sensores (led verde a parpadeo) rozando la tecla éptica se
asigna al sensor el niumero visualizado en la pantalla de configuracion de dispositivos del programa SMART
MATRIX.

Durante una condicién de alarma (led rojo parpadeante) rozando el botén éptico, se resetea la condicién de
error (cuando el parametro FAULT RESET se configura en MANUAL).

Touch Light
Descarga (led rojo y verde
Residuo Hilo incorporados)
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Tipologias de Sensores TS

Los sensores TS estan disponibles en varias tipologias para satisfacer las necesidades especificas de las
varias instalaciones/aplicaciones.

El esquema siguiente ilustra en detalle la codificacion de los varios modelos de sensores, en funcion de las
posibles variables.

[TsxiD | | ID@IE

e e ) S
|— Eventual cédigo de customizacion cliente

Casquillo con acabado “Diamante” (opcional)

Modelo de casquillo Ver dibujos

25
50
100
120
250
500
1000

Gramos

Gramaje

Identificacion tipo de sensor

Ejemplo: TS55/D500DD = Sensor TS55, gramaje 500 gr, casquillo modelo D, acabado Diamante.

Modelos de Casquillos

@ﬂimiM}M

= |~
(A) BC.0.060 Ag BC.3.008 3 BC.0. 061 BC.0. 062 /‘ BC.0.063 T)' BC.0.063/T F\‘ BC.0.075

35

/

(A) = BC.0.060 (casquillo de introduccion automatica tipo “A” para TS4)

(A2) = BC.3.008 (casquillo de introduccion automatica negro tipo “A2” para TS4)
(C) =BC.0.061 (casquillo en “V” tipo “C” para TS4)

(D) = BC.0.062 (casquillo en “V” tipo “D” para TS4)

(E) = BC.0.063 (casquillo en “U” tipo “E” para TS4)

(T) = BC.0.063/T (casquillo en “U” negro en titanio tipo “T” para TS4)

(F) = BC.0.075 (casquillo en “U” tipo “F” para TS4)
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Caracteristicas Mecanicas de los Sensores TS
Dimensiones (mm)

)

=N AN

/ LY
Gain Offset

29

Agujero para tornillo M40X20 UNI5931

)
]

12.5
fliEly
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Modalidades de Uso
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Interpretacion de las senales luminosas sobre los sensores

n

NN P

W
=

NN

Led verde ENCENDIDO
Sensor en fase de control;
Ninguna anomalia encontrada por el sensor sea en estado Control.

Led verde PARPADEO
= Sensor en fase de numeracién automatica.

Led rojo PARPADEO

Durante el funcionamiento de la maquina el sensor ha detectado una anomalia (STITCH ERROR o
COUNT ERROR).

Led verde ENCENDIDO

Led rojo ENCENDIDO

Sensor bloqueado. Apagar y volver a encender el sistema. Si la condicion sigue, sustituir el
sensor.

Led verde APAGADO
Led rojo APAGADO
Sensor no alimentado.
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Programacion parametros operativos de los sensores
TS55/STITCH

Los sensores de la serie TS son unos verdaderos microelaboradores capaces de detectar los mas comunes
tipos de anomalias de la tension del hilo:
En particular, en la aplicacion STITCH, el sensor controla que, en correspondencia de cada punto de
costura (indicado por la sefal digital SYNC enviada por la maquina para coser), el hilo sufra un impulso de
tension de amplitud y duracion comprendidas dentro de los limites predefinidos, para confirmar que el punto
de costura ha sido aplicado correctamente; en caso contrario envia una senal de error al terminal SMART
MATRIX STITCH.
El hilo que se desliza en el interior del sensor actia en contacto con la celda de carga que se mueve
horizontalmente en funcion de la tension a la que esta sometido el hilo mismo.
En condiciones de normal funcionamiento, la celda de carga es empujada hacia el interior del sensor en una
cantidad proporcional a la tensién del hilo. La posicion del elemento movil (y luego la tensién del hilo) es
convertida en una sefal analdgica por la electronica del sensor.
El elaborador incorporado en el sensor, elabora en tiempo real esta senal analdgica a través de un
programa cargado en la memoria del sensor, que puede controlar el nivel de cualidad del hilado bajo control
y encontrar/discriminar la presencia de las sobredichas anomalias.
Las variables de este programa estan representadas por los parametros enlazados con el articulo en
elaboracion, es decir por los parametros que pueden ser definidos, variados y cargados en los sensores a
través del terminal SMART MATRIX (funciones STYLE EDIT y STYLE LOAD).
Estos parametros pueden ser clasificados en tres categorias:

1. Parametros relativos a la costura

2. Parametros relativos a las caracteristicas de los puntos de costura

3. Parametros de sistema
1. Parametros relativos a la costura

TOTAL SECTIONS

Numero total de secciones en que se puede dividir una costura.

Una costura puede estar constituida por NN puntos, y todos con las mismas caracteristicas (en términos de
tension del hilo), o puede estar constituida por varias secciones, cada una que incluya NN puntos; las
caracteristicas de tension de los puntos pueden variar de una seccién a otra.

CURRENT SECTION

Este parametro es significativo sélo durante la programacion de los parametros, si TOTAL SECTIONS > 1.
Indica la seccidn corriente cuyos parametros se estan configurando.
Se deberan programar siempre todas las secciones definidas en TOTAL SECTIONS.

STITCH COUNT

Numero de puntos de costura previstos para la seccion corriente. Durante la fase de programacion de
parametros, el nUmero de secciones configuradas, la seccién corriente y el nUmero total de puntos de
costura, se indican en la parte alta de la ventana STD.

Seccion corriente, indicada también

por la barra parpadeante.

)\ Numero total

de puntos de

[TOTALSECTIONS: 4 | costura

CURR. SECTION: 3
ETITCH COUMT: 0
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2. Parametros relativos a las caracteristicas de los puntos de costura

=  LOW TIME (tiempo minimo en que la tension debe superar el umbral minimo)

=  HIGH TIME (tiempo maximo en que la tensién no debe superar el umbral maximo)
= TENS LOW (Limite de Tensién Minima)

= TENS HIGH (Limite de Tension Maxima)

LOW TIME

Si el impulso de tension supera el umbral minimo po un tiempo inferior al valor configurado en este
parametro se genera el error STITCH ERROR. LOW TIME esta expresado en ms si STITCH TIME MODE
en ADV es = MANUAL, o en % si STITCH TIME MODE en ADV = AUTO %.

HIGH TIME

Si el impulso de tension supera el umbral maximo por un tiempo superior al valor configurado en este
parametro se genera el error STITCH H ERROR. HIGH TIME esta expresado en ms si STITCH TIME MODE
en ADV es = MANUAL, o en % si STITCH TIME MODE en ADV = AUTO %.

TENS LOW

Valor minimo de tension que debe ser detectada en el hilo en correspondencia de cada punto de costura;
debe tener una duracion = LOW TIME; si el impulso no alcanza el valor configurado en este parametro o no
tiene una longitud = LOW TIME, el sistema no contara el punto de costura y producira el error STITCH
ERROR

TENS HIGH

El impulso de tensién detectado en correspondencia de cada punto de costura no debe superar el valor
configurado en este parametro por el tiempo definido en HIGH TIME; en caso contrario el sistema generara
el error STITCH H ERROR. Puede ser deshabilitado, configurando OFF
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Ejemplo de gestion del impulso de tension (con STITCH TIME MODE = MANUAL)

A

S runrnnll

i i ol e e

ht ht

TENS HIGH == == === m - o m oo e m e —---

TENS LOW -~ RS | ol |y

ANALOG

v
STITCH
ERROR
(Tension too high)

STITCH
ERROR
(Tension too low)

ht = high stitch time
It = low stitch time v
STITCH STITCH

ERROR ERROR
(Stitch time too short)  (Tension too high)
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Ej. de programacién costura con 3 secciones (y STITCH TIME MODE = MANUAL)

Suponiendo querer realizar una costura con 3 tipos diversos de puntos
e una primera seccion que comprende 10 puntos con tension minima del hilo = 100 cN, y duracién
minima del impulso de tension = 5 ms,
e una segunda seccion que comprende 50 puntos con una tensién minima del hilo = 200 ¢cN, y
duracién minima del impulso de tension = 10 ms,
e una tercera seccion que comprende 20 puntos con tensidon minima del hilo = 150 cN, y duracién
minima del impulso de tension = 7 ms,
y suponiendo de no querer efectuar el control en la Tensién Maxima, se deberan programar los siguientes
parametros:

VENTANA STD
PARAMETRO SECCION 1 SECCION 2 SECCION 3
TOTAL SECTION 3
CURRENT SECTION 1 2 3
STITCH COUNT 10 50 20
LOW TIME (ms) (*) 5 10 7
TENS LOW (cN) (*) 100 200 150
TENS HIGH (¥) OFF OFF OFF
VENTANA ADV
PARAMETRO VALOR

FAULT RESET(*)

STOP OUTPUT(*)

STOP MODE(*)

ENABLE INPUT(*)

TIMEOUT (ms) (*) En base a las exigencias

MIN TENS (cN) (*)

STITCH TOL (*)

COUNT CHECK(*)
SYNC CHECK (*)
STITCH TIME MODE(*) MANUAL
PK DATAQOUT (*) En base a las exigencias

AVERAGE (*)

(*) Para el significado de estos parametros consultar el parrafo precedente — 2 Parametros relativos a las
caracteristicas de los puntos de costura y al capitulo Programacién Articulo (STYLE EDIT) en la
Seccion 2
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3. Parametros de sistema

Ademas, el control efectuado por los sensores TS55/STITCH y por el sistema SMART MATRIX STITCH es
influenciado por otros parametros como:

»  FAULT RESET (modalidad de reset anomalia — Manual o Automatica)

= STOP OUTPUT NO/NC (modalidad de funcionamiento de la salida de Stop)
=  STOP MODE (Tipo de senal de la salida de Stop)

=  ENABLE INPUT NO/NC (modalidad de funcionamiento de la entrada Sync)
=  TIMEOUT (Tiempo maximo después del cual se efectua el tltimo control)

= MiN. TENS (Control opcional de la tensién estética durante el periodo de stand-by y durante la
ejecucion de las costuras)
=  COUNT CHECK (habilitacion/deshabilitacion del control en el numero de puntos efectuados)

»  STITCH TIME MODE (modalidad de calculo de la duracion minima de los impulsos de costura)

FAULT RESET

Las condiciones de error (STITCH ERROR, STITCH H ERROR y COUNT ERROR) determinan la parada de
la maquina y la senal del error a través del encendido de las lamparas azules incorporadas en los 6 botones
del terminal SMART MATRIX STITCH y el parpadeo del LED rojo en el sensor TS55/STITCH, que ha
detectado la anomalia.

| SMIART MATRLX STITCH

STITCH
ERROR

[Ta, |47 [

Si se configura el parametro FAULT RESET = MANUAL, la anomalia debera ser reseteada manualmente
por el operador presionando el botén RESET o tocando la zona “touch light” del sensor

STITCH

ERROR
tulf, | [ | [EEE) | =
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En cambio, si se configura el parametro FAULT RESET = AUTO, la anomalia sera reseteada
automaticamente por el sistema al detectar el impulso sucesivo.

sync 1 U U U U\

TENS HIGH === === = = = — = m m m o s

RESET AUTO

TENS LOw S R e ..
ANALOG % / /

7»1 1 1 1 -
conmo% "STITCH = conmo%
0001b0MH)ES ERROR & 0001b0MH)ES
ok, [ © 7 o (= (i [ [z (= o 672 [ [

STOP OUTPUT
Nivel eléctrico de la sefial de salida (NO — Normally Open o NC — Normally Closed).

o}
NO NC
STOP MODE
Tipo de sefial enviada en la salida de STOP.
Cont 2 sec 10 sec

ENABLE INPUT (SYNC)
Nivel eléctrico previsto en la entrada SYNC (NO — Normally Open o NC — Normally Closed).

e d

NO NC
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TIMEOUT

Tiempo maximo entre dos impulsos SYNC. Una vez vencido este tiempo, el sistema considera terminado el
proceso de costura y se predispone para la costura sucesiva poniendo a cero el contador de los puntos
(STITCH COUNT). Ademas, controla que el nimero de impulsos de tension detectados por el sensor
coincida con el numero de costuras programadas (STITCH COUNT). En caso contrario se producira un error
(COUNT ERROR).

Ejemplo de costura con 40 puntos programados y efectuados correctamente

IR

TENS HIGH === === === m oo

SYNC *¢

TENS LOW =-—--———fo-==dofommfftom oo

v

ANALOG

Conteo costuras OK

Ejemplo de costura con 40 puntos programados de los cuales sé6lo 39 efectuados

correctamente
SYNC ¢
U U U U TIMEOUT
1 2 3 40
TENS HIGH s

TENS LOW ~---=---—fd---—f-fommmmmommm .

ANALOG
Conteo costuras NO OK,
COUNT ERROR

¥ BI/R SMART MATRIX STITCH -3-12-



Caracteristicas de los Sensores TS55/STITCH

MIN TENS

El significado y las implicaciones en la aplicacién del parametro MiN. TENS se indican en la descripcién de
los parametros de la ventana ADV en el ambito de la Programacion de Articulos (STYLE EDIT).

STITCH TOL.

El significado y las implicaciones en la aplicacion del parametro STITCH TOL.se indican en la descripcion de
los parametros de la ventana ADV en el ambito de la Programacion de Articulos (STYLE EDIT).

COUNT CHECK

El significado y las implicaciones en la aplicacion del parametro COUNT CHECK se indican en la
descripcion de los parametros de la ventana ADV en el ambito de la Programacion de Articulos (STYLE
EDIT).

SYNC CHECK

El significado y las implicaciones en la aplicacion del parametro SYNC CHECK se indican en la descripcion
de los parametros de la ventana ADV en el ambito de la Programacion de Articulos (STYLE EDIT).
STITCH TIME MODE

El significado y las implicaciones sobre la aplicacién del parametro STITCH TIME MODE se indican en la
descripcion de los parametros de la ventana ADV en el ambito de la Programacion Articulos (STYLE EDIT).
PK DATAOUT

El significado y las implicaciones sobre la aplicaciéon del parametro PK DATAOUT se indican en la
descripcion de los parametros de la ventana ADV en el ambito de la Programacion Articulos (STYLE EDIT).
AVERAGE

El significado y las implicaciones sobre la aplicacion del parametro AVERAGE se indican en la descripcion
de los parametros de la ventana ADV en el ambito de la Programacién Articulos (STYLE EDIT).
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El ejemplo siguiente tiene la finalidad de aclarar el comportamiento del sistema cuando se programa el
parametro STITCH TIME MODE = AUTO%

Ejemplo: STITCH TIME MODE = AUTO% en un articulo con 3 secciones programadas con
parametros diferentes. (N° de puntos totales = 12)

Seccion STITCH COUNT | TENS HIGH (cN) | TENS LOW (cN) LOW TIME HIGH TIME
1 3 200 50 50% 50%
2 5 400 100 30% 30%
3 4 250 75 70% 70%
punto n°12
TENS 4 STAND-BY SEC 1 SEC 2 P SEC 3 - TIMEOUT
SYNG ) iy e

400.0 cN

300.0 cN

200.0 cN

100.0 cN

75.0 cN
50.0 cN

v

LT/HT = 70%
10.5 ms

LT/HT = 50%

10 ms 10.8 ms 25.2ms 10.5 ms

LT/HT = 30% LT/HT = 70% |LT/HT = 70%
13 ms 10.2 ms

LT/HT = 50% /LT/HT =30% /

LT/HT = 70%
35 ms

LT/HT = 70%
10.5 ms

LT/HT = 30%
4.5ms

LT/HT = 30%
7.8 ms

LT/HT = 30%
3ms

LT/HT = 50%
21 ms
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